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安 全 警 示 
 

□ 任何时候不允许将枪对准自己或他人，以免高压涂料伤害人体。 

□ 不准在未卸压力及进气开关开启的情况下松动涂料泵、高压软管及喷枪等处的连接部

位。 

□ 气动马达的进气软管必须捆扎牢固，已防松脱后发生危险。 

□ 使用本机时请严格遵守涂料及稀料产品说明书中有关安全、卫生及环保的规定。如发

生伤害危险时，请立即看医生并告知受伤情况及您使用的涂料、稀料的种类。 

□ 进气压力最高不准高于 0.6Mpa 以确保使用及人身安全。 

□ 使用本机之前，请仔细阅读使用说明书。 



 

 

QS1208、QS2315 型 无气喷涂机 
1 概述 

 

1.1 适用范围 

   QS1208、2315 型喷涂机是我厂用于气助无气喷涂的一种机型,气助无气喷涂是一种界

于空气和无气之间的一种喷涂方式,它保留了传统无气喷涂的速度快,出漆量大,效率高

的特点,同时具有空气喷涂的漆雾柔软细腻,漆膜质量高的特点.它是使经过特殊喷嘴雾

化的涂料再经过从空气帽两侧的低压雾化空气完成进一步的雾化,获得柔和的漆雾和均

匀的喷幅,以达到较高的效率,优异的装饰表面. 气助喷涂的空气消耗量是空气喷涂的

1/2,比空气喷涂节约涂料 30-50%,上漆率可达 85%,减少飞溅和飞散漆雾是空气喷涂的

10-20 倍,喷嘴和泵磨损少,使泵比无空气喷涂时寿命长, 而且漆膜均匀,光泽度高,附着

力好,从而获得细腻光亮的高质量涂层,体积小轻便灵活,它主要适用于釉彩、着色剂、填

充剂、一度底漆、硝化纤维透明漆、酸硬化清漆、聚氨脂漆的喷涂。 

1.2 产品特点 

该机属低压,中低流量型噴涂设备.其突出优点是:该机结构简单,换向装置采用机械

换向,使用寿命长,大大减轻维修保养工作量.该机液压系统通道全部为合金钢型,密封部

位材料能耐各种强有机溶剂,且有良好的耐磨性,各阀口均为特殊设计的硬质合金,工艺

精湛. 使用安全可靠, 寿命长.不需要专用工具拆卸整机,使用维修保养极为简便. 

 

2 主要参数 

QS1208 型 

１)压力比 --------------------------------------------12:1 

２)涂料排量(L/min) -----------------------------------8 

３)进气压力(Mpa) -------------------------------------0.3-0.6 

４)空气消耗量(L/min) ---------------------------------29-148 

５)质量(Kg) ------------------------------------------40 

６)外形尺寸(长×宽×高) ------------------------------460×570×1150 

QS2315 型 

１)压力比 --------------------------------------------23:1 

２)涂料排量(L/min) -----------------------------------15 
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３)进气压力(Mpa) -------------------------------------0.3-0.6 

４)空气消耗量(L/min) ---------------------------------29-148 

５)质量(Kg) ------------------------------------------40 

６)外形尺寸(长×宽×高) ------------------------------460×570×1150 

注:涂料排量是指涂料液压系统空载压力工况排量 

3 外形与结构原理 
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3.1 外形 

见图 1。 

 

1,进气系统 

 

2,泵体 

 

3,吸入系统 

 

4,过滤器 

 

5,机架 

 

 

 

 

                

图 1  外形结构 

 

3.2 结构原理 

见下图。 

该机主要工作部位为双作用式气动液压增压泵。QS1208 喷涂机换向原理采用我厂

成熟的机械压差式结构,当活塞从上往下运行时,上下腔同时进压缩空气,上腔面积比下

腔大,当活塞由上向下运行到行程终了时,由活塞以及活塞在向下运行过程中换向弹簧

积蓄的压缩能的共同带动气缸顶部的配气换向机构瞬间快速换向,此时,上腔排气,只有

下腔进压缩空气,活塞从下往上运行, 当活塞由下向上运行到行程终了时,由活塞以及

在活塞在向上运行过程中换向弹簧积蓄的压缩能的共同带动气缸顶部的配气换向机构

瞬间快速换向,这样完成一个泵的往复运动.气缸中活塞往复移动,气缸活塞上或下的作

 



 

用力,作用于涂料泵中的柱塞,由于气缸活塞面积比涂料泵中柱塞面积大,因此使吸入的

涂料增压,经涂料过滤器, 高压软管,无气喷枪,最后从特殊形状的喷嘴喷出。 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

QS1208 型泵气动液压工作原理图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

QS2315 型泵气动液压工作原理图 
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QS2315 喷涂机主要工作部位为双作用式气动液压增压泵。换向原理如图。进入压

缩空气后,气缸活塞移动到气缸上或下接近端部时，与气活塞连接的柱塞杆压缩换向

弹簧，弹簧积蓄能量，活塞继续前行，到一定位置，换向机构在弹簧力的作用下，瞬

时推动配气换向装置换向，从而使气动马达工作气缸中的活塞作稳定连续的往复运

动。气缸活塞上或下的作用力作用于涂料泵中的柱塞上。由于气缸活塞面积比涂料泵

中柱塞面积大,因此使吸入的涂料增压。经高压软管,将涂料输送到喷枪。 

 
4 使用、维修、保养 
 

1)设备使用前，应再进一步检查各连接部位是否上紧，螺钉是否松动，各部分是否

按示意图接好。 

    2)为了确保足够的通气量和喷涂机的正常工作，进气管路、气阀、接头的最小通径

不小于 12mm。 

    3)进气系统的油杯应加 10#或 20#干净机油（一般 8小时加一次）；在冬天可加防冻

油。油中不准有尘埃等杂质。油雾器调节阀芯微量打开即可。其油雾输出小孔应朝向输

出口。 

4)喷涂机吸入管先不要插入涂料桶内。开启空压机，将进气系统的铜球阀打开一点，

让喷涂机空载慢跑，如正常，则关闭铜球阀，将吸入管插入涂料桶内。打开铜球阀（先

开小一点），打开放泄阀和喷枪，喷涂机空载运行 1—2分钟，此时喷涂机开始排出柱塞

泵和吸入系统中的空气，待将泵和管道内的空气排尽后,直到泵连续，稳定，均匀地往

复运动为止。空载压力工况下，循环关闭放泄阀和喷枪，将铜球阀全部打开，调节进气

压力，即可进行喷涂。泵的进气压力一般调至 0.4-0.5MPa，不能高于 0.6MPa。为了喷

涂机的最佳状态，并获得理想的雾化效果，进气压力一般不小于 0.3MPa。 

5) 涂料必须保持清洁，以免喷涂过程中喷嘴经常堵塞而影响涂装施工，对于不清

洁的涂料，根据涂料颗粒大小及粘度应尽量先经 60—120 目的滤网进行过滤再进行喷

涂。特别是对于生产线作业，这一点尤其重要，否则，将影响喷涂机的正常工作和生产

线的连续性。对于易沉淀的涂料，要搅拌均匀后再施工，在喷涂过程中还要经常搅拌或

连续搅拌。 

6)喷涂过程中，清洗更换喷嘴，或不喷时，应及时将喷枪扳机保险挡片锁住。在任

何情况下，喷枪枪口不能朝向自己或他人，以免误压扳机，高压涂料喷出损伤人体。 

7)喷涂结束后，先将铜球阀关小一点，再将涂料吸入管从涂料桶中提起，打开放泄

阀和喷枪，使喷涂机空载运行，将泵内的所有通道及高压软管的涂料基本排出，再将吸
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入管插入装有稀释剂（溶剂）的桶中，用稀释剂在空载压力下循环，将涂料液压泵、过

滤器、高压软管、喷枪、喷嘴清洗干净。待喷涂机清洗干净后，同样，将吸入管从溶剂

桶中提起，把泵及管道内溶剂排尽，关闭铜球阀及空压机。 

8)换班时，应将喷嘴清洗干净，拆下后泡在稀释剂中。 

9)选用的稀释剂一定要和所喷涂料匹配，否则将使涂料变成胶状或沉淀，堵塞通道

或过滤网。 

10)泵座及涂料缸的 V型密封圈更换周期一般为 4—6个月（要根据涂料、喷嘴及使

用的具体时间而定）。更换时，一定要注意 V 型密封圈唇口的朝向：泵座内 V 型密封圈

唇部朝下，涂料缸 V型密封圈唇部朝上。 

11) 用于气助喷涂时,调节泵的进气压力,调节辅助空气的进气压力,以及调节枪上

的空气阀的大小可调节雾幅的宽窄与均匀,调节枪后部的针阀螺母,可调节出漆量的大

小. 

12)该机保修一年。如用户使用不当，造成设备不能正常工作，我厂仍然负责维修，

但用户应承担一定的费用。 

 

5 故障分析 

 

a)气动马达不工作 

原因：1）、配气座螺母松动 

2）、气缸活塞螺母松动 

3）、15X94 的换向弹簧失效 

4）、滑块磨损漏气 

5）、活塞杆上端的螺母或柱塞阀体松动，导致柱塞阀体抵住涂料缸下端的螺

母，而不能换向。 

   措施：卸下罩帽，紧螺母；更换弹簧或柱塞阀体。 

b)启动马达正常工作，而液压泵无涂料排出 

原因：1）、吸入系统的螺母未拧紧，漏气导致泵“吸空”。 

2）、吸入阀泄漏 

3）、吸入阀口有漆皮等脏物 

4）、过滤器的滤网被脏物堵塞 

措施：拧紧吸入系统螺母；更换吸入阀；清洗吸入阀；清洗滤网。 

c)液压泵有涂料排出（流量足够），但无力 
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原因：1）、柱塞阀体泄漏或有脏物垫住阀口 

2）、涂料缸 V型密封圈泄漏 

   措施：更换柱塞阀体；清洗柱塞阀；更换涂料缸 V型密封圈。 

d)泵座上部分涂料漏出 

原因：1）、泵座内的 V型密封圈损坏 

2）、活塞杆损坏 

措施：更换泵座内的 V型密封圈或活塞杆。 

e)空压机的压力及流量足够，而气动马达不能正常工作（无力） 

原因：1）、进气管的孔径不够 

2）、喷涂机的进气系统内的过滤器被脏物堵塞 

   措施：更换大口径的进气管；清洗进气系统过滤器。 

f)气动马达能往复运动，但运行过程中有气排出，液压系统压力不足 

原因： 1）、气缸活塞 O型密封圈磨损后泄漏 

2）、气缸顶部的 O型密封圈及气缸下盖密封圈 O型磨损后泄漏 

3）、滑板磨损后泄漏 

   措施：更换密封圈和滑板。 

6 备件包清单 

 

见下表。 

表 1 QS1208备件包清单 

序号 代    号 名    称 数量 规    格 

1 GPQ6C-01-51 密封圈 3 46×42×2.5 

2 GB308-84 钢球φ35 1  

3 Q6528-01-70 弹簧 1 
 

4 GPQ6C-01-37 密封圈 3 φ56×φ52×2.5 

5 Qs1208-01-4 V 型密封圈 6 φ42×φ25.1×6.5 

6 GB308-84 钢球φ16 1  

7 GPQ6C-01-2 弹簧 1  

8 GPQ6C-01-4 密封圈 2 φ28×φ24×4 

9 QPT6528-01-52 密封圈 2 φ24×φ18×2 

10 Qs1208-01-9 V 型密封圈 6 φ45×φ30×6.5 

11 SYT2-A-16 弹簧 1  

12  0 型密封圈 1 D180×3.1 

13 SYT4-B-2 0 型密封圈 2 D112×5 
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14 GPQ20C-01-34 0 型密封圈 1 D146×3.2 

15 GPQ20C-01-32 0 型密封圈 1 D146x8 

16  0 型密封圈 2 D18x2.4 

17  0 型密封圈 4 D16x2 

18 SYT2-A-9 弹簧 2  

19  0 型密封圈 1 D45x3.1 

20 SYT2-A-4 弹簧 2  

21 QPT6528-03-3 0 型密封圈 2 D55x2.8 

22 QPT6528-03-6 0 型密封圈 2 D8x1.5 

23 20CB-03-1 0 型密封圈 1 D18x1.6 

24 Q6528-03-5 0 型密封圈 1 D22.5x1.6 

25 6C-02-8 密封垫 1 φ22×φ15×3 

26 20C-02-18 密封圈 4 φ14×φ8×2 

27 20C-02-16 密封垫 1 φ10.5×φ5.5×3 

28 6C-02-6 密封垫 1 φ16×φ10.5×3 

29 QPT6528-02-11B 输出接头 1  

 

表 2 QS2315备件包清单 

序号 代    号 名    称 数量 规    格 

1 GPQ6C-01-51 密封圈 3 D46×2×2.5 

2 Q6528-01-70 弹簧 1 
 

3 GPQ6C-01-37 密封圈 3 D56×2×2.5 

4 Qs1208-01-4 V 型密封圈 6 φ42×φ25.1×9.2 

5 GPQ6C-01-2 弹簧 1  

6 GPQ6C-01-4 密封圈 2 φ28×φ24×4 

7 QPT6528-01-52 密封圈 2 φ24×φ18×2 

8 Qs1208-01-9 V 型密封圈 6 φ45×φ30×8.2 

9 SYT2-A-16 弹簧 1  

10 GB1235 0 型密封圈 2 D43×3.1 

11 GPQ20C-01-34 0 型密封圈 1 D145×3.2 

12 GPQ20C-01-32 0 型密封圈 1 D146x8 

13 GB1235 0 型密封圈 2 D18x2.4 

14 GB1235 0 型密封圈 6 D20x2.4 

15 SYT2-A-9 弹簧 2  

16 GB1235 0 型密封圈 1 D45x3.1 

17 SYT2-A-4 弹簧 2  
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18 6C-02-8 密封垫 1 φ22×φ15×3 

19 20C-02-18 密封圈 4 φ14×φ8×2 

20 20C-02-16 密封垫 1 φ10.5×φ5.5×3 

21 6C-02-6 密封垫 1 φ16×φ10.5×3 

22 12C-02-1 输出接头 1  

 

7 装箱配套清单 

 

1）无气喷涂机 ---------------------------------------1 台 

2）高压软管Φ6×10 米,PVC 气管外径Φ8×Φ5×10 米------1 根 

3）说明书 -------------------------------------------1 份 

4）随机备件 -----------------------------------------1 套 

5）合格证 -------------------------------------------1 份 

  

 

 



 



 

 



长 江 牌 无 气 喷 嘴 

C型 无 气 喷 嘴 W型 无 气 喷 嘴 

序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 

1 03C10 21 10C25 41 16C45 1 03W10 21 10W25 41 16W45 

2 03C15 22 10C30 42 19C25 2 03W15 22 10W30 42 19W25 

3 03C20 23 10C35 43 19C30 3 03W20 23 10W35 43 19W30 

4 03C25 24 10C40 44 19C35 4 03W25 24 10W40 44 19W35 

5 04C15 25 12C20 45 19C40 5 04W15 25 12W20 45 19W40 

6 04C20 26 12C25 46 19C45 6 04W20 26 12W25 46 19W45 

7 04C25 27 12C30 47 26C30 7 04W25 27 12W30 47 26W30 

8 05C15 28 12C30 48 26C35 8 05W15 28 12W35 48 26W35 

9 05C20 29 12C40 49 26C40 9 05W20 29 12W40 49 26W40 

10 05C25 30 12C45 50 26C45 10 05W25 30 12W45 50 26W45 

11 05C30 31 13C20 51 26C50 11 05W30 31 13W20 51 26W50 

12 06C15 32 13C25 52 32C30 12 06W15 32 13W25 52 32W30 

13 06C20 33 13C30 53 32C35 13 06W20 33 13W30 53 32W35 

14 06C25 34 13C35 54 32C40 14 06W25 34 13W35 54 32W40 

15 06C30 35 13C40 55 32C50 15 06W30 35 13W40 55 32W50 

16 09C20 36 13C45 56 32C55 16 09W20 36 13W45 56 32W55 

17 09C25 37 16C25 57 38C35 17 09W25 37 16W25 57 38W35 

18 09C30 38 16C30 58 38C40 18 09W30 38 16W30 58 38W40 

19 09C35 39 16C35 59 38C50 19 09W35 39 16W35 59 38W50 

20 10C20 40 16C40 60 38C60 20 10W20 40 16W40 60 38W60 

B 型 无 气 喷 嘴 Z 型 无 气 喷 嘴 

序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 

1 002B10 21 014B25 41 026B40 1 06Z15 16 13Z35 31 26Z35 

2 002B15 22 014B30 42 030B25 2 06Z20 17 16Z25 32 26Z40 

3 003B10 23 014B35 43 030B30 3 06Z25 18 16Z30 33 32Z25 

4 003B15 24 017B20 44 030B35 4 09Z15 19 16Z35 34 32Z30 

5 003B20 25 017B25 45 030B40 5 09Z20 20 16Z40 35 32Z35 

6 004B10 26 017B30 46 034B25 6 09Z25 21 19Z25 36 32Z40 

7 004B15 27 017B35 47 034B30 7 10Z20 22 19Z30 37 32Z45 

8 005B20 28 017B40 48 034B35 8 10Z25 23 19Z35 38 32Z50 

9 006B15 29 020B20 49 034B40 9 10Z30 24 19Z40 39 38Z30 

10 006B20 30 020B25 50 038B25 10 12Z20 25 23Z25 40 38Z35 

11 006B25 31 020B30 51 038B30 11 12Z25 26 23Z30 41 38Z40 

12 008B15 32 020B35 52 038B35 12 12Z30 27 23Z35 42 38Z45 

13 008B20 33 020B40 53 038B40 13 13Z20 28 23Z40 43 42Z30 

14 008B25 34 023B25 54 042B30 14 13Z25 29 26Z25 44 42Z35 

15 008B30 35 023B30 55 042B35 15 13Z30 30 26Z30 45 42Z40 

16 011B20 36 023B35 56 042B40 

17 011B25 37 023B40 57 046B30 

18 011B30 38 026B25 58 046B35 

19 011B35 39 026B30 59 046B40 

20 014B20 40 026B35 60 050B35 

1、长江牌无气喷嘴说明：如：020-35，020 表示流量 2L／min，35 表示离喷嘴 300mm 处雾幅宽度为 350mm。 

2、喷嘴试验介质：乳化液。喷嘴喷射试验压力：10MPa。喷嘴试验设备：喷嘴专用检测设备。 

3、C 型喷嘴：雾化较好，均匀细腻，喷涂后涂膜较光滑、美观。适宜于对涂膜外表要求较高的场合。 

4、B 型喷嘴：雾化较 C 型喷嘴稍差些，适宜于对涂膜外表要求不是太严格的场合。 

5、W 型喷嘴：适宜于喷涂水溶性涂料。 

6、Z 型喷嘴：适宜于喷涂富锌涂料，如无机硅酸锌和环氧富锌涂料。 

7、上述表中所列喷嘴是常用喷嘴，对特种涂料，特殊用途的喷嘴未包括在内。 

8、喷嘴分为标准喷嘴、柱式回转喷嘴和球式回转喷嘴三种类型。 

9、我厂可根据用户的特殊需要，定制、设计、加工特殊用途、特殊规格的喷嘴。
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