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安 全 警 示 

 

任何时候不允许将喷枪对准自己或他人，以免高压涂料伤害人

体。 

在松动涂料泵、高压软管及喷枪等的连接部位前，必须先卸掉

压力并关闭进气开关。 

气动马达的进气软管必须捆扎和联结牢固，以防止松脱，发生

危险。 

使用本机时请严格遵守涂料和溶剂产品说明书中有关安全、卫

生及环保的规定。如发生伤害事故后，请立即上医院并告知伤

情和使用的涂料、溶剂的种类。 

使用本机时必须保持良好的接地，以避免静电造成危害。 

风动马达三联件的油雾器中每个星期需加一次润滑油，用 10

号机油。油中不准有尘埃等杂质。 

 

 

 

 

 

 

 

声明：因产品不断改进，可能与说明书有差异，请以实物为准。对由于勘误或产

品改进所引起的内容更改均由重庆长江涂装机械厂随时作出解释，恕不另

行通知，修正内容将编入再版的使用说明书中。 

 



 

SNKP 型管道内壁喷涂器 

 
1 产品特点及适用范围 

 

SNKP 型内孔喷涂器适用于小孔及中型管道的内壁涂装,它是利用无气喷涂

机(或输送泵)输送来的涂料,通过高速旋转的甩盘(空载转速高达 65000r/min),

使涂料雾化后直接形成圆形,均匀地喷在管道内表面,从而实现管道的涂装。 

SNKP-1 型适用喷涂内径Φ76-Φ125mm 的管道。 

SNKP-2 型适用喷涂内径Φ125-Φ350mm 的管道。 

SNKP 型喷涂涂料粘度不得高于 120 秒(涂-4 杯).如果涂料粘度高于 120 秒,

需加溶剂稀释。 

SNKP 型基本上不受管道长度限制，但最好不长于 15 米。 

 

2 主要技术参数 

 

2.1 SNKP-1 型的主要参数 

1) 喷涂管道内孔范围（mm）----------------Φ76—Φ125 

2) 进气压力(MPa)-------------------------0.4—0.6 

3)甩盘旋转速度(转/分) -------------------65000 

4)机身长（mm）---------------------------340　　 

2.2 SNKP-2 型的主要参数 

1）喷涂管道内孔范围（mm）----------------Φ125—Φ350 

2）进气压力(MPa)-------------------------0.4—0.6 

3）甩盘旋转速度(转/分) ------------------65000 

4）机身长（mm）--------------------------405 

 

3 设备安装 

   SNKP-1 型内孔喷涂器需与我厂生产的无气喷涂机（或输送泵、压力罐）配套，

不得单独使用。 

3.1 安装示意图 
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                             图 1 

 

4 使用方法 

 

4.1 两种喷涂器与无气喷涂机或输送泵配合使用。 

4.2 该两种机型使用时，先按图一所示安装。即使用前先将 2根气管分别接喷涂

机及 SNKP 型内喷器操作箱；喷涂机涂料输出接头引出的高压软管通过自动喷枪

及枪上接头与 SNKP 型内喷器连接；控制箱出来的两根气管分别与 SNKP 型内喷器

风马达、自动喷枪连接，注意不要接错，旋转开关接头出来的气管一定要接在风

动马达接头上。 

4.3 调节支撑腿位置与待喷管道内径相符。 

4.4 用一根金属丝钩住 SNKP 型喷涂器机身，从待喷管道一端拉向另一端。 

4.5 启动无气喷涂机，将涂料输入软管，启动控制箱上旋转开关，转速至稳定状

态后，再打开喷涂开关，通过选配合适的喷嘴及调整风马达的转速（进气压力越

高，转速越高），保证甩盘能够良好雾化；以上过程调整完成后，将内喷器放在

管道口部中心位置，立即拖动机身往后退，到管道另一端出口后，首先关闭喷涂

开关，然后关闭风动马达旋转开关。 

4.6 机身往后拖动时，速度应均匀，快慢应合适，它直接影响涂膜厚度及均匀程

度。 



 

4.7 本机喷嘴后面装有 100 目过滤器,随机配备有 60 目、80 目、120 目，用户可

根据涂料粘度、细度而选用。 

4.8 喷涂结束后，将无气喷涂机的吸入管从涂料桶中提起。打开无气喷涂机的放

泄阀，使之空载运行 2 分钟将泵内过滤器、高压软管、SNKP 型机内剩余涂料排

出（此时 SNKP 型机上的甩盘可拆下，放入溶剂中清洗），然后，加溶剂空载循环，

将泵、过滤器、高压软管、SNKP 机身完全清洗干净。 

4.9 喷涂结束后，设备的清洗应及时进行。否则，涂料固化甚至结块，再清洗就

十分困难。 

4.10 油雾器油杯中每半个月需加一次润滑油,用 10 号机油。油中不准有尘埃杂

质。 

4.11 随机配备的无气喷涂机的使用应参见相应的产品说明书，上面有详尽的使

用方法。 

 

5 故障分析与排除 

 

故障现象 原因 排除方法 

涂料雾化不好 1、涂料粘度过高 

2、风动马达故障，转速不够

高 

3、风动马达进气压力太低 

1、稀释涂料 

2 修理风动马达或更换 

3、调高进气压力 

涂料雾化不连续 1、喷涂机吸空 

2、喷嘴后的过滤网堵塞 

1、喷涂机空载循环排空 

2、清洗或更换喷嘴后的滤网

 

6 随机备件 

 

代号 名称 数量 附注 

SNKP1-02-2 喷嘴 4 流量 0.6、0.8、1.4、1.7 各

一 

GPQ1C-007-44 密封圈 2  

NKP2-002-2 枪口过滤器 3 60 目、80 目、120 目各一 

NKP2-002-1 密封垫 1  



 

7 装箱清单 

 

7.1 甩盘式内孔喷涂器————————————--1 台 

7.2 控制箱------------------------------------1台 

7.3 备件包------------------------------------1 套 

7.4 Φ8 内径 PU 气管 15 米—————————-----1 根 

7.3 NKP1-25 枪上接头 ————————————--1 只 

7.4 钩形扳手 78～85----------------------------1 把 

7.5 ZPQ3 自动喷枪------------------------------1 把 

7.6 产品说明书 ——————————————---1 份 

7.7 产品合格证————————————--------1 份 

 

 

 



 

长 江 牌 无 气 喷 嘴 

C型 无 气 喷 嘴                           W 型 无 气 喷 嘴 

序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 

1 03C10 21 10C25 41 16C45 1 03W10 21 10W25 41 16W45 

2 03C15 22 10C30 42 19C25 2 03W15 22 10W30 42 19W25 

3 03C20 23 10C35 43 19C30 3 03W20 23 10W35 43 19W30 

4 03C25 24 10C40 44 19C35 4 03W25 24 10W40 44 19W35 

5 04C15 25 12C20 45 19C40 5 04W15 25 12W20 45 19W40 

6 04C20 26 12C25 46 19C45 6 04W20 26 12W25 46 19W45 

7 04C25 27 12C30 47 26C30 7 04W25 27 12W30 47 26W30 

8 05C15 28 12C30 48 26C35 8 05W15 28 12W35 48 26W35 

9 05C20 29 12C40 49 26C40 9 05W20 29 12W40 49 26W40 

10 05C25 30 12C45 50 26C45 10 05W25 30 12W45 50 26W45 

11 05C30 31 13C20 51 26C50 11 05W30 31 13W20 51 26W50 

12 06C15 32 13C25 52 32C30 12 06W15 32 13W25 52 32W30 

13 06C20 33 13C30 53 32C35 13 06W20 33 13W30 53 32W35 

14 06C25 34 13C35 54 32C40 14 06W25 34 13W35 54 32W40 

15 06C30 35 13C40 55 32C50 15 06W30 35 13W40 55 32W50 

16 09C20 36 13C45 56 32C55 16 09W20 36 13W45 56 32W55 

17 09C25 37 16C25 57 38C35 17 09W25 37 16W25 57 38W35 

18 09C30 38 16C30 58 38C40 18 09W30 38 16W30 58 38W40 

19 09C35 39 16C35 59 38C50 19 09W35 39 16W35 59 38W50 

20 10C20 40 16C40 60 38C60 20 10W20 40 16W40 60 38W60 

B 型 无 气 喷 嘴                           Z 型 无 气 喷 嘴 

序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 序 号 编 号 

1 002B10 21 014B25 41 026B40 1 06Z15 16 13Z35 31 26Z35 

2 002B15 22 014B30 42 030B25 2 06Z20 17 16Z25 32 26Z40 

3 003B10 23 014B35 43 030B30 3 06Z25 18 16Z30 33 32Z25 

4 003B15 24 017B20 44 030B35 4 09Z15 19 16Z35 34 32Z30 

5 003B20 25 017B25 45 030B40 5 09Z20 20 16Z40 35 32Z35 

6 004B10 26 017B30 46 034B25 6 09Z25 21 19Z25 36 32Z40 

7 004B15 27 017B35 47 034B30 7 10Z20 22 19Z30 37 32Z45 

8 005B20 28 017B40 48 034B35 8 10Z25 23 19Z35 38 32Z50 

9 006B15 29 020B20 49 034B40 9 10Z30 24 19Z40 39 38Z30 

10 006B20 30 020B25 50 038B25 10 12Z20 25 23Z25 40 38Z35 

11 006B25 31 020B30 51 038B30 11 12Z25 26 23Z30 41 38Z40 

12 008B15 32 020B35 52 038B35 12 12Z30 27 23Z35 42 38Z45 

13 008B20 33 020B40 53 038B40 13 13Z20 28 23Z40 43 42Z30 

14 008B25 34 023B25 54 042B30 14 13Z25 29 26Z25 44 42Z35 

15 008B30 35 023B30 55 042B35 15 13Z30 30 26Z30 45 42Z40 

16 011B20 36 023B35 56 042B40 

17 011B25 37 023B40 57 046B30 

18 011B30 38 026B25 58 046B35 

19 011B35 39 026B30 59 046B40 

20 014B20 40 026B35 60 050B35 

 

1、长江牌无气喷嘴说明：如：020-35，020 表示流量 2L／min，35 表示离喷嘴 300mm 处雾幅宽度为 350mm。 

2、喷嘴试验介质：乳化液。喷嘴喷射试验压力：10MPa。喷嘴试验设备：喷嘴专用检测设备。 

3、C 型喷嘴：雾化较好，均匀细腻，喷涂后涂膜较光滑、美观。适宜于对涂膜外表要求较高的场合。 

4、B 型喷嘴：雾化较 C 型喷嘴稍差些，适宜于对涂膜外表要求不是太严格的场合。 

5、W 型喷嘴：适宜于喷涂水溶性涂料。 

6、Z 型喷嘴：适宜于喷涂富锌涂料，如无机硅酸锌和环氧富锌涂料。 

7、上述表中所列喷嘴是常用喷嘴，对特种涂料，特殊用途的喷嘴未包括在内。 

8、喷嘴分为标准喷嘴、柱式回转喷嘴和球式回转喷嘴三种类型。 

9、我厂可根据用户的特殊需要，定制、设计、加工特殊用途、特殊规格的喷嘴。 
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